®
SEMNA

GESTION DE FORMACION PROFESIONAL INTEGRAL
PROCEDIMIENTO PLANEACION DEL DESARROLLO CURRICULAR
FORMATO PLANEACION PEDAGOGICA DEL PROYECTO FORMATIVO

Fecha de Elaboracién 25/03/2021
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Cédigo y version del Programa 84230270 V. 1
Nombre del Proyecto CREACION DE UNIDAD PRODUCTIVA PARA EL EMPRENDIMIENTO EN ELABORACION DE SANDALIAS EN MUNICIPIOS DEL DEPARTAMENTO DEL CAUCA
Cédigo del Proyecto 1617615
Instructor que elabora la planeacién pedagégica Nombres y Apellidos: HECTOR SANCHEZ FAJARDO | Regional y Centro de CENTRO DE COMERCIO Y SERVICIOS
AMBIENTES DE
U - DURACIGN ACTIVIDAD DE APRENDIZAJE (HORAS) R CEETEEREN
FASE DE PROYECTO PROYECTO COMPETENCIA RESULTADOS DE APRENDIZAJE A DESARROLLAR ACTIVAS ) — CRITERIOS EA\::::;::;: OBSERVACIONES
AMBIENTE MATERIALES DE FORMACION
HORAS TRABAIO DIRECTO (o RESPONSABLES
507682 - 01 ELABORAR LOS COMPONENTES IDENTIFICA LOS FLUIOS ¥
IDENTIFICAR SIETETHD IR DEL PLAI:l DE AHORRO PERSONAL Y COLECTIVO [ PEFINIR PLANES DE COMPORTAMIENTOS DE UN PLAN DE
FUENTES DE PRESUPUESTOS DE ACUERDO | o oo 0 06 bRINCIPIOS DE LA MEJORAMIENTO FINANCIERO A 0 o ANALISIS DE CASOS, AULA DE AAHORRO PERSONAL Y LOS COMPARA
A CONMETODOLOGIAY GUIA [/, ot v anCIERA Y PRESUPUESTOS, | PARTIR DE LA ADMINISTRACION SOCIALIZACIONES, CLASES CON SUS NGRESOS Y EGRESOS,
FINANCIACION | ¢ cyica " | DE LOS RECURSOS CUESTIONARIOS Y COSTOS Y GASTOS, NECESIDADES Y
TALLERES RIESGOS.
507635 - 01 PARTICIPAR EN LA
LEGAL Y FINANCIERO DE LA UNIDAD M 20 SDERIERCADED) 10 0
PRODUCTIVA, SEGUN ELPROYECTO DE LA | 1ovcoTIGACION DE MERCADO,
220202006 - FORMULAR EMPRESA. ESTRATEGIAS DE MERCADO. TABLERO ACRILICO, INSTRUCTOR | REGISTRA LOS HECHOS ECONOMICOS
PROYECTOS DE PRODUCCION RESMA DE PAPEL EMPRESARIAL | DEL PROYECTO DE ACUERDO CON LOS [OBSERVACION, LISTA DE
BIOTECNOLOGICA VEGETAL DE TAMARO CARTA, RODRIGO | NSTRUMENTOS PARA ELREGISTRO | CHEQUEO, TALLERES Y
ACUERDO CON - MARCADORES Y PERFILA UN PLAN DE AHORRO CUESTIONARIOS.
INVESTIGAR EL 507636 - 02 IDENTIFICAR LOS PRODUCTOS O .
MERCADO OBJETIVO | REQUERIMIENTOS DEL CLIENTE | SeRviCios PARA LA IMPLEMENTACION DE La | AVALIZAR LAS NECESIDADES DE EXPOSICION MAGISTRAL |, | BORRADORES DOMINGUEZ |0\ eeive, QUE INCLUYA LA CULTURA|
DE LA UNIDAD UNIDAD PRODUCTIVA, SEGUN DIAGNGsTICO | A REGION Y ELNICHO DE " o TALLERES PRACTICOS CLasEs DE MANEIO DEL DINERO,
DEL ENTORNO Y LAS NECESIDADES DEL P o CUESTIONARIOS PRESUPUESTOS, DIMENSIONA LAS
PRODUCTIVA MERCADO. CUALIDADES DE LOS LIDERES,
ERODNCINOY OPORTUNIDADES DE LIDERAZGO
REGIONAL, ORGANIZACIONES
210303026 - ELABORAR 507684 - 04 PROPONER IDEAS INNOVADORAS | 55 g 105 concepTos
EN EL CONTEXTO DEL EMPRENDIMIENTO
PRESUPUESTOS DEACUERDO |2~ e LAREGIGN v e | BASICOS DE MARCA, LOGO Y o o
CON METODOLOGIAY GUIA [0 SLOGAN ACORDE CON LA IDEA
TECNICA DE NEGOCIO
RECONOSER LOS DIFERENTES
507657 - 01 ALISTAR HERRAMIENTAS E MATERIALES Y HERRAMIENTAS DETERMINA LA CANTIDAD Y CALIDAD.
INSUMOS PARACORTAI; EN FORMA MANUAL [ PARA EL PROSESO DE CORTE, ASI 5 o TURGE DE MATERIALES FRENTE A LA ORDEN
DE ACUERDO A FICHA TECNICA Y ORDEN DE | COMO LAS NORMAS DE FLEJE PARA AFILAR, INSTRUCTOR [ DE PRODUCCION FICHA TECNICA.
PLANIFICAR ;z‘:gjg;; Eg:T:z:Lm PRODUCCION. SEGURIDAD Y BUENAS :::&rmcsglmm e3 AULADE |LAMINA DE SILICONA, TECNICO  |PREPARAR CUCHILLA EN FORMA OBSERVACION Y LISTA
PRODUCCION |\ y PROCESO MANUAL, PRACTICAS EN EL TRABAIO. et SO CLASES  |REGLA, CARTULINA HECTOR SANCHEZ | MANUAL PARA EL PROCESO DE CORTE | DE CHEQUEO.
: APLICAR METODO PARA BLANCA FAJARDO | APLICANDO NORMAS DE SEGURIDAD Y
507655 - 02 CALCULAR EL CONSUMO DELOS | CALCULAR CONSUMO Y 5 0 REOCESRS) SALUD EN EL TRABAJO CON CRITERIOS
MATERIALES DEL PRODUCTO A FABRICAR DESPERDICIO DE MATERIALES, TECNICOS.
EN EL PROSESO DE CORTE.
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Instructor que elabora la planeacion pedagdgica Nombres y Apellidos: HECTOR SANCHEZ FAJARDO | Regional y Centro de CENTRO DE COMERCIO Y SERVICIOS
AMBIENTES DE
DURACIGN ACTIVIDAD DE APRENDIZAJE (H(
ACTIVIDAD DE oe A RS ez ESTRATEGIAS DIDACTICAS APRENDIZAJE TIPIFICADOS CEEIEEITEL
FASE DE PROYECTO COMPETENCIA RESULTADOS DE CRITERIOS DE EVIDENCIA DE OBSERVACIONES
PROYECTO DESARROLLAR AcTI APRENDIZAJE
HORAS TRABAJO DIRECTO | HORAS TRABAJO INDEPENDIENTE AMBIENTE
i MODELAR PATRONES A PARTIR
507656 - 03 DESARROLLAR MOLDES BASICOS | D CATALOGO, SEGUN P ® ELABORA MOLDE PATRON, CORTA
DE ACUERDO AL MOLDE PATRON. REQUERIMIENTOS TECNICOS. R LSS
DEEPIEAANOICESNARGAR DE ACUERDO CON LAS NORMAS
507658 - 04 CORTAR EN FORMA MANUALDE [\ |\es 'y pUNTOS DE ARMADO CEEIRNBTLEGRS OBSERVACION, LISTA
. FLEJE PARA AFILAR, LAMINA . "
CORTAR MOLDES DE [251201073 - CORTAR PIEZAS | PIEZAS DE ACUERDO CON LA ORDEN DE COLOCAR MOLDES PARA EL 20 o TALLERES PRACTICOS AULA DE LTI DE CHEQUEO Y
DE ACUERDO CON FICHA PRODUCCION, FICHA TECNICA Y/O MUESTRA DE SILICONA, REGLA, CONTROLA LA CANTIDAD Y
PRODUCCION | 12chica v PROCESO MANUAL. |ri |APROVECHAMIENTO DEL SUPERVIZADOS CLASES PRODUCTO
- |FISICA. MATERIAL CARTULINA BLANCA CALIDAD DE PIEZAS CORTADAS
AJUSTANDOSE A LAS EIECUTZDOS
507653 - 05 VERIFICAR LA CANTIDAD Y AT MR EN E IS ESPECIFICACIONES DE FICHA
CALIDAD DE PIEZAS CORTADAS AJUSTANDOSE [UNO DE LOS CORTES, CRITERIO, . 0 TECNICA Y ORDEN DE
A LAS ESPECIFICACIONES DE FICHA TECNICA Y [PE ACUERDO A PRODUCCION.
e o F B EE LT, ESPECIFICACIONES TECNICAS.
507644 - 01 ALISTAR HERRAMIENTAS PARA [FEEEEEIS
ELARMADO DE PIEZAS EN FORMA MANUAL DE 1= AMIENTAS Y ACCESORIOS
RS e e PARA EL ENSAMBLE DE LAS 35 0 INSTRUCTOR TECNICO | PREPARA HERRAMIENTAS PARA EL
PRODUCCIN PIEZAS Y CORTES PARA ENSAMBLE DE LAS PIEZAS, APLICA
§ SANDALIAS. HECTOR SANCHEZ | ADHESIVO O PEGANTE, DOBLA Y
FAJARDO
IDENTIFICAR LAS PROPIEDADES ARMA LAS PIEZAS, VERIFICA LA
FLEJE PARA AFILAR, LAMINA 2
507641 - 02 PREPARAR LAS PIEZAS PARAEL | 0 \ATERIALES, AVIOS, DE SILICONA REGLA, CUERO CANTIDAD Y CALIDAD DE PIEZAS
ARMADO, DE ACUERDO CON ORDENES DE | Rpa eS £ INSUMOS = ° g g ARMADAS AJUSTANDOSE A LAS
P[RODUCC\ON, FICHATECNICAY MUESTRA || AS|FICAR LA PIEZAS RECIBIDAS. TULA, PEGANTE AXW, ESPECIFICACIONES DE FICHA
FISICA. DEMOSTRACION DEL SULEA DE CAUCHO, FORRO, OBSERVACION, LISTA
FEFERT oD@ TECNICA. COSE MANUALMENTE
PROCEDIMIENTO,TALLERE | AULADE ~ [HEVILLAS,MARTILLO, DE ACUERDO A ORDEN DE DE CHEQUEO Y
ARMAR PIEZAS DE ACUERDO CON FICHA Y MARCAR LOS PUNTOS Y LINEAS
TS TATEES, 507643 - 03 COSER PIEZAS EN FORMA alvatneliicte S PRACTICOS CLASES | PERFORADOR REDONDO, PRODUCCION Y MUESTRA FISICA, |PRODUCTO
MANUAL DE ACUERDO AL PROCESO TECNICO, | ool e o0c e cosTURA 35 0 SUPERVIZADOS. PERFORADOR OBALADO, MANEJA RESIDUOS DE EJECUTADO.
NORMAS DE CALIDAD Y SEGURIDAD. HILO TERLENCA ENCERADO MATERIALES TENIENDO EN
(RETAL No., AGUJA PUNTA ROMA CUENTA NORMAS AMBIENTALES.
N "15 DEFINE ACCIONES DE
VERIFICAR LA CANTIDAD Y o MEJORAMIENTO CON BASE EN
507642 - 04 REALIZAR ACABADOS AL CALIDAD DE LOS PRODUCTOS LOS RESUI LTADOS DE LA
PRODUCTO DE ACUERDO A LAS. ELABORADOS. REPORTA 35 0 EVALUACION DEL PROCESO.
ESPECIFICACIONES DE FICHA TECNICA. RESULTADOS Y NOVEDADES
PRESENTADAS.
220202006 - FORMULAR
PROYECTOS DE PRODUCCION 507638 - 04 REGISTRAR LA INFORMACION DE
BIOTECNOLOGICA VEGETAL DE |LAS ACTIVIDADES PARA LA CREACION DE 10 0
ACUERDO CON UNIDADES PRODUCTIVAS, ESTRUCTURA DE MODELOS DE
REQUERIMIENTOS DEL CLIENTE NEGOCIO:METODOLOGIA)
ESTRUCTURAR Y CANVAS Y SIMILARES. UNIDAD
it ANALIZAR Y COMPRENDER LA ANALISIS DE CASOS TABLERO ACRILICO, RESMA INSTRUCTOR | PRODUCTIVA: CONCEPTO, TIPOS, | ygservACiON, LISTA
CELEEEREEN METODOLOGIA REQUERIDA SOCIALIZACIONES, AULADE |DE PAPEL TAMARO CARTA, EMPRESARIAL |CARACTERISTICAS, ESTRUCTURA. | o' e ey T e
it @RI RS PARA LA EJECUCION DE UN CUESTIONARIOS, CLASES | MARCADORES Y FUENTES DE FINANCIACION: 4
UNIDAD TRANSFORMACIONALES EN AREAS DE PROYECTO PRODUCTIVO. W ® TALLERES IS RODRIGO DOMINGUEZ |15, (| aSES, SOLICITUDES. Y CUESTIONARIOS.
PRODUCTIVA (510303006 - ELABORAR INFLUENCIA SEGUN REQUERIMIENTOS DEL INDICADOR: CONCEPTO, TIPOS,
PRESUPUESTOS DE ACUERDO | CONTEXTO SOCIAL Y PRODUCTIVO RURAL CARACTERISTICAS.
CON METODOLOGIA Y GUIA
507683 - 03 PRESENTAR MODELOS DE
TECNICA. ¢
ORGANIZACIGN EMPRESARIAL SEGUN LA
NORMATIVIDAD VIGENTE E INTERESES DE LA 10 0

UNIDAD PRODUCTIVA.
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Cédigo del Proyecto 1617615
Instructor que elabora la planeacién pedagégica Nombres y Apellidos: HECTOR SANCHEZ FAJARDO Regional y Centro de formacion CENTRO DE COMERCIO Y SERVICIOS
ACTIVIDAD DE DE AP A CIREE e I ) ESTRATEGIAS DIDACTICAS APRENBIZA.I’E"IﬁI::ADDS DESCRIPCION DE LA
FASE DE PROYECTO. COMPETENCIA RESULTADOS DE APRENDIZAJE CRITERIOS DE EVALUACION EVIDENCIA DE ‘OBSERVACIONES
PROYECTO DESARROLLAR ACTIVAS ATERALES DE SRGERAE
HORAS TRABAJO DIRECTO HORAS TRABAJO INDEPENDIENTE AMBIENTE FORMACION INSTRUCTORES RESPONSABLES|
APLICA ADHESIVO O PEGANTE, ELABORA MOLDE PATRON, CORTA EN FORMA MANUAL LAS
DOBLA Y ARMA LAS PIEZAS , PIEZAS DE ACUERDO CON LAS NORMAS DE CALIDAD Y NORMAS
DE SEGURIDAD INDUSTRIAL. CONTROLA LA CANTIDAD Y
291501077 - ARMAR 507652 - 05 DEFINIR ACCIONES DE !ifJEfSiﬁﬁglfﬁ.mes CALIDAD DE PIEZAS CORTADAS AJUSTANDOSE A LAS
CALZADO DE ACUERDO CON | MEJORAMIENTO CON BASE EN LOS USTANDOSE A LAS o 0 A SR HIE R T e B
FICHA Y CRITERIOS RESULTADOS DE LA EVALUACION ESPECIFICACIONES DE FICHA ) PRODUCCION. PREPARA HERRAMIENTAS PARA EL ENSAMBLE
EVALUAR LA plEza | TECNICOS. PROCESO. TECNICA. COSER MANUALMENTE OBSERVACION DIRECTA, |\ \ . |RESMA DE PAPEL | INSTRUCTOR TECNICO |DE LAS PIEZAS, APLICA ADHESIVO O PEGANTE, DOBLA Y ARMA [ OBSERVACION, LISTA
ey DE ACUERDO A ORDEN DE REVISION DELPRODUCTO | " . |TAMARO CARTA, | HECTOR SANCHEZ  [LAS PIEZAS, VERIFICA LA CANTIDAD Y CALIDAD DE PIEZAS DE CHEQUEO Y
PRODUCCION Y MUESTRA FiSICA FINAL. COMPUTADOR FAJARDO ARMADAS AJUSTANDOSE A LAS ESPECIFICACIONES DE FICHA | PRODUCTO FINAL.
 TECNICA. COSE MANUALMENTE DE ACUERDO A ORDEN DE
PRODUCCION Y MUESTRA FiSICA, MANEJA RESIDUOS DE
ZHEIR =(EeMLR SRS =N ACEIRNES bl e e MATERIALES TENIENDO EN CUENTA NORMAS AMBIENTALES.
PIEZAS DE ACUERDO CON | MEJORAMIENTO CON BASE EN LOS LAS PILZAS DE ACUERDO CON o 0 DEFINE ACCIONES DE MEJORAMIENTO CON BASE EN LOS
FICHA TECNICA Y PROCESO | RESULTADOS DE LA EVALUACION DEL (o B GBI, RESULTADOS DE LA EVALUACIGN DEL PROCESO.
MANUAL. PROCESO. TECNICA
507634 - 05 RETROALIMENTAR EL
220202006 - FORMULAR | PROYECTO Y LA UNIDAD PRODUCTIVA ESTRUCTURA DE MODELOS DE NEGOCIO: METODOLOGIA
PROYECTOS DE DE ACUERDO CON PLANEACION FORMULA EL MODELO DE 10 0 CANVAS Y SIMILARES. UNIDAD PRODUCTIVA: CONCEPTO,
EVALUARLA  [PRODUCCION ESTABLECIDA. NEGOCIO CANVAS DISENAR Y DILIGENCIAR |\ . |RESMA DE PAPEL INSTRUCTOR [TIPOS, CARACTERISTICAS, ESTRUCTURA. OBSERVACION, LISTA
SOSTENIBILIDAD DEL | BIOTECNOLOGICA VEGETAL ANALIZANDO Y EVALUANDO FORMATOS DERIESGOY | ' o " | TAMARO CARTA, EMPRESARIAL DE CHEQUEO, TALLERES
PROYECTO DE ACUERDO CON 507637 - 03 REVISAR LA VIABILIDAD DE LA | LOS ASPECTOS INTERNOS Y. CONTROL COMPUTADOR  [RODRIGO DOMINGUEZ! Y CUESTIONARIOS.
REQUERIMIENTOS DEL UNIDAD PRODUCTIVA SEGUN EXTERNOS DE LA UP T o FUENTES DE FINANCIACION: TIPOS, CLASES, SOLICITUDES.
CLIENTE. INDICADORES DEL PROYECTO INDICADOR: CONCEPTO, TIPOS, CARACTERISTICAS.
EMPRESARAL.




